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利华成衣的仓库主要分为布仓、辅料仓、成品仓和非生产物资仓，每个仓库内只有大致的区域划

分，仓库账目管理主要是依靠人手将每笔数据输入至MSC系统（生产管理方面的ERP系统），对於每

天出库频率很高的辅料仓，目前的管理手法无法確保帳目的及時性及防止人为的作业失误。

另外，每天的材料入库、出库、查询工作都需要花费大量的人力、时间，盘点数据的精度也无法

保证。为了改善在库管理问题，以及能和已导入的MSC系统的数据连接，利华成衣公司决定选择导

入a-Sol的利用条形码技术的在库管理系统「Inventory R」。

通过导入能和MSC系统连接的在庫管理打包软件，有效防止入出库信息错误，提高仓库管

理效率，以及在库信息的精度UP！

通过导入能和MSC系统连接的在庫管理打包软件，有效防止入出库信息错误，提高仓库管

理效率，以及在库信息的精度UP！

利华成衣（深圳）有限公司

生产现场「改善」报告生产现场「改善」报告

1.顾客概要

2.系统导入背景

利华成衣（深圳）有限公司是利华成衣集团旗下的子公司之一，主要生产中、高档品牌衬衫，

产品主要销往美国及日本市场。在制造国际各类中、高档品牌服装方面拥有丰富的经验。

a-Sol Solution Case Introduction

3.导入系统的特征

垂询方式：
TEL： 021-6440-1765 FAX： 021-6432-6768
E-mail： sales@a-solsh.com

■材料的入库、上架、出库操作过程，利用手持机验证收据条形码，防止入出库错误。

■将出库数据下载到手持机进行出库，根据系统出库指示(按先入先出规则生成)，提高作业速度。

■通过对货架的编号管理，可以迅速地指定材料的储位。

■利用条形码打印机发行条码标签（货架标签、操作员ID标签、材料序列号标签等）。

■利用手持机进行材料盘点，能够迅速正确地进行实际库存的确认。

■实现与MSC系统的数据连接，从MSC系统中取得订单信息和出库指示信息，并将入库信息、退货

信息、出库信息、反馈给MSC系统。

■发行各类提高作业效率的报表。
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a-Sol Solution Case Introduction

MSC系统

利华成衣（深圳）有限公司 物料在库信息管理系统的示意图
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号标签后，贴箱入库
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a-Sol (Adv anced Auto Identif ication Solutions Co., Ltd) 帝讯信息技术有限公司
公司地址： 上海市徐汇区中山西路1800号兆丰环球大厦7FJ1室
TEL： 021-6440-1765 FAX： 021-6432-6768 E-mail： sales@a-solsh.com

5.系统构成
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4.导入效果

■咨询

CU：Communication Unit

标签发行规范化，由系统自动发行条形码标签。

收料进度明确化，是IQC待检状态，还是OK品上架状态，一目了然。
通过对储位的管理，可以及时准确的找到货品。
收料作业时间缩短，盘点时间缩短，数据精度提高。

盘点登录

・在系统中选择将
要盘点的储位，下

载到手持机。 ・根据出库指示验证

备料是否完成。

发料


